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Materiales de fibras comprimidas ligadas con caucho KLINGERSIL’

Hojas de 1500 x 2000 mm
Espesores 0,3 0 5,0 mm
Componentes Principales (42438 (-4324 C-a401
F. Celuldsica/NBR F. Reciclodas/NBR F. Aramida/NBR Eh-ﬂu’llmdlhmﬁum
De bojo costo para usos poco Excelente resistencia quimica, Para cargos elevados y fluctuaciones
: ’lm de hoja P, hidrocarburos, - s
Apkcacén  Aiibotes exigidos y fluidos no agresivos, uso general. Resiste oceifes, h?_mfmrhwﬂm.lm
hidrocarburos hasta 200°C, Ao hidrocarburos, combusfibles, hidrocarburos, aceites, gas y
agua potable y olimentos. ""'M’“ Y Abrenlos. e, ogus, vopor debe P
Compresibilidod ASTM F36) 7-15% 7-15% 5-15% 71-17%
Recuperacion ASTM F36J 50% Minimo 50% Minimo 50% Minimo 50% Minimo
Sellabilidod ASTM F37A <0,5 mi/hr. <0,25 mi/hr. N/
R Dielécrica ASTM D 149-95 N/D 13 Kv/mm 14 Ky/mm N/D
Densidad g/(c 17-18 18 17 19-21
Nomendlatura ASTM F71221B3E12K6M5 F712132B4E32K6M4 F712121B3E12K6MS F712112B3E11M6
Color Verde Verde / Negro Verde Verde
Cuondo el material es o == . — . %
Quimicomente resistente " @ " " .
ol fluido y lo oplicacion o : : “
se ubica en el compo. 2 3 : p
1- Puede usarse sin mas andlisis. E E E E

;::ﬂmﬂnﬁ:n:nuﬁs:h::zn L BRI LR R 00190 W DM N1 e 0 0

L L R R LR L
RLINGERSIL @ (4243 B KLINGERSIL ® (4324 KLINGERSIL = (4401 KLINGERSIL ® (4408

LR R RS R AR B b b L RS

Cerfificaciones Distintos Institutos certifican lo optitud de los materioles para diversas aplicaciones, como ser: usos con dxigeno, gases (nmbushhlss agua poruble alimentos,

Hojos de 1500 x 2000 mm

I ﬂ

Espesores 0,3 a 5,0 mm
> T <
= (-4438 (-3200 C-4500/4508

( tes P I

omponentes Principales £ de Vidrio con mallo/NBR ESi | £ de Carbono/NBR

Material de Aplicacidn Universal con Alta performance en aplicaciones
Aplicacion y Afributos de la carga mm Resiste h*;‘ MI o Quimicas, m?;: lcals fuertes,
resistencia ol vopor, ol aguo, a los s vopor e hidrocorburos.
aceites y a los hidrocorburos. Alta Presion y Temperatura.

Compresibilidad ASTM F36) 71-17% - 71-17% 1-17% 1-17%
Recuperacion ASTM F36J 50% Minimo 50% Minimo 50% Minimo 50% Minimo
Sellabilidod ASTM F37A <0,5 ml/hr. N/D <0,3 ml/hr. <0,3 ml/hr.
R. Dieléctrica ASTM D 149-95 o 16 Kv/mm N/D 9 Kv/mm 1,5 Kv/mm
Densidod g/cc. 1,6 19 1,6 14
Nomenclatura ASTM F712132B3E1 1K6M5 F712112B3E1 1M6 F712100B5E22K6M5 F712122B3E11K6MS
Color Blanco / Verde Blanco / Verde Blonco
Cuando el material es - = - 4 o .
Quimicomente resistente . @ - 2 @ -
ol fluido y lo aplicacion w . . ul
se ubica en el compo. . ) = . : - i .
1- Puede usarse sin mas andliss. : L Y : ) : | : >
?-Slmmndumnmh'slklim -.I.ﬂl-'ﬂlWIl'ﬂ-n-!v --Il-Iﬂl-PI-Il-”I-I- ‘IH!I!TI“[;.I.‘H.‘-{ -IHHHNI'II.‘;.‘l-‘l
3- Es imprescindible el anlisis técnico. KUNGERSIL ® (4430 KUINGERSIL & (4438 " UNGERSIL® (200 KLINGERSIL @ (4500
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Grafitos laminados KLINGER®

Tamaiio de los hoj
din:;‘::?nnelﬁ ;l{wl‘ :: (K @R (‘@ KUNGER: @ KIINGER
espesores 0,8mm a 3mm PSM SLS HL

PSM SLS HL

Grafito flexible laminado de pureza mayor o 98%.

omponentes Principale: Inserto AISI 316 0,1mm Inserto AISI 316 0,05mm

Componentes Principales IWW espesor Ao
_— ; Alta resistencio quimica o oria de los fluidos liqui . Excepdi n dcido nitri

Apbecin Mtheks sulfarico ::n:tenlilr“ndns y o:nid':::es fctll:f:e:.sis:e‘:?:lnz:lt?:pw ms::pir?n;uw;éﬂs’%, ::lg;n?:: J
Compresibilidad ASTM F36A% 28% — 42% 40% — 45% 40% — 50%
Recuperacion % min. ASTM F36A 13%—19% 10% — 15% 10% — 15%
Sellobilidod ASTM F37A <0,5 mi/hr. <0,5 ml/hr. <0,5 mi/hr.
Sellobilidad Din 28090-2 mg/s m
Densidad g/cc (*del grafito) 1,05* 1,05* 1,05*
Compresion Klinger
23°C/50 Mpa. 30-50 S =
250°C/50 Mpa. 1,5-2,0 ==
Color Gris Plomizo i i

Cuando el material es
quimicamente resistente
ol fluido y lo oplicacion
se ubica en el campo.

1- Puede usorse sin mas andlisis.
z.sare(mwwuni%.l:u:“i?- 00150100 5 0°C 59 100 150 200 190 300 150 40 200150100 0 00 90 100 150 700 750 200 190 M 200150100 30 T 5 100 18 20 T 0 1% W0 200 150 190 30 00 50 100 15 200 1N 000 190 a0
3- s imprestindible el ondlisis técnico. GRAFTO LAMNADO KUNGERPSM. GRAFTO LAMINADO KUNGERSLS. GUATO LAMINADO KUNGER KL~ HUNGER sechen® Ly

control de emisiones fugitivas industrio naval, etc. Contactenos por sus actualizaciones — http://www.linger-gmbh.de/himl/service main 0408.htm

KLINGER: top-chem®

wl 1005 0|
Tomafio de las hojos '-QM'M srunoe 7 [ grumosm arunosm =
top-chem™ entre ) i s 4
1,1my 1,4m por lado, s gonp BN I stut o i
espesores 1,0 o 3mm
: u@ﬂ““’“wm _ ':'-K“""""'”w‘ -amﬂ"'"‘"""w srunoEr

K. top-chem* 2000 K. top-chem® 2003 K. top-chem* 2005 K. top-chem* 2006

Componentes Principales PTFE PTFE PTFE PTFE
Gran resistencia quimica y mecénica hosta 250°C para condiciones exigidos sin pérdidas de torque.
Einko PTFE con E'm".’ ﬂl:ﬂ &wﬁmn buena odoplacién o De mn, para dcidos fuertes, De menor :usrz., ﬁa[':mbkdu:’hunuy
Aghicacén y Arbites s e | e e
menor o 2% y excepcional performance. goses.

Compresibilidod ASTM F36A% 2% 18% 7% 4%
Recuperacion % min. ASTM F36A 55% 40% 35% 40%
Sellobilidad ASTM F37A — e e —_—
Sellabilidd Din 28090-2 mg/s m 0,05 0,01 0,02 001
Densidad g/cc (*del grafito) 25 1,7 2 29
Compresion Klinger
23°C/50 Mpa. 2 - 10
250°C/50 Mpa. 5 P 3
Color Gris Blanco Rosado
Cuando el material es 5 " £
quimicamente resistente o @ %
al fluido y la aplicacion o = @
se ubica en el campo.
1- Puede usorse sin mas analisis. A 3
?—hrmiﬂdﬂmnnﬁﬁi&lﬁniﬂn. L R R Nas B RE R B E BURE ) 00 19100 5 00 S NS 130 TO0 750 MO0 X0 AN 00 1M 10 W 0 W N0 130 M0 750 M0 B 4 00 150 100 3 00 9 100 150 208 A 200 )N 4
3- B imprescindible el andlisis técnico. YUINGER opchem © 2000 [0 YLINGER fop chem ® 2003 X YLINGER top-chem © 2005 wx KLEHGER fop-chem & 2006 e
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Recomendaciones para la seleccion y uso de los materiales de juntas

KLINGER inicid sus operaciones en 1886 generando
soluciones innovadoras que desarrollo, fabricando y
distribuyendo productos de calidod para el sellado y el
control de fluidos, de aplicacion industrial. Continuan-
do esta filosofia, lo empresa crece y se convierte en
lider mundial, brindando productos de actualidad y
asesoramiento técnico o sus dientes. Lo mayor
conciencia en torno a lo preservacion del medio
ombiente hace que sea prioritaria lo reduccion de
fugas en los ensambles bridados. De ahi la necesidad
de osegurar una correcta seleccion e instalacion de lo
junta pora mantener una dpfima performance.
Cuando la seleccion e instolacion de una junta tiene
importoncia  crifica, KLINGER ofrece soluciones
bosadas en millones de horas de ensayos criticos y
mds de un siglo de experiencio con moterioles
sellodores.

Efectivamente KLINGER es la solucion del
problema. Sea cual fuere el material de junta, de la
linea libre de amianto KLINGERSIL®, en materiales
de PTFE incluye lo gama KLINGER top-chen, o los
lominodos de grafito KLINGERSIL®, o en elemen-
tos de control de fluido, como son los valvulos de
piston, las vélvulos esféricas, o los indicodores de nivel
y sus cristales, cuente con la calidad, el servicio y la
confiabilidad de lo atencion que KLINGER brinda en 5
confinentes.

Recomendaciones generales

Inclsimos algunas recomendaciones para la seleccion
y uso de los materiales de juntas y ofrecemos asesora-
miento mas detollodo. Pora poder considerar los
principales pardmetros involucrados en el ensamble
bridado, disponemos del programa computarizado
KLINGER expert®.

01- Sustitucion de amianto comprimido. Existe
uno omplio gomo de materioles KLINGERSIL® de
elevoda estanqueidad, que se diferencian del amianto
comprimido, tonto en los caracteristicas de los fibros
componentes como en su comportamiento, que mucho
depende del proceso de produccion. Por ello no es
posible la sustitucion uno a uno.

02- Caracteristicas funcionales. El coucho,
ligonte de los materiales libres de amianto,
expuesto o temperaturas mayores que la ambien-
te, se curg, endurece y vitrifico. Si enfonces se
expone la junia a sensibles variaciones de la carga
compresiva en el ensamble bridado, esta puede

figurarse. Se diferencion asi de los materioles de
omianto comprimido.

Por ello no recomendamos su retorque y ante el riesgo
de golpes de oriete, es prudente seleccionar un
materiol olternativo libre de caucho, como son los
grafites lominados KLINGER®, o los KLINGER
top-chen. Para oplicaciones criogénicas, los materio-
les KLINGERSIL® se instalon secos y limpios o
temperatura ombiente. Entre los 30°C y 196°C son
sensibles o la vitrificoion criogénica, reversible
cwnado se retorno a temperatura ambiente, por lo
wal el ensamble debe protegerse de variaciones de
carga en este rango.

03- Economia. El objefivo es elegir la junta que
asegure la estanqueidad necesaria del ensamble
bridado para los condiciones operativas, al menor
costo del conjunto, durante foda su vida dfil. Ante
lo diversidad de oplicaciones en una planta, es
economico reducir ol minimo lo voriedod de
materiales y fipos de juntas, aunque esto requiera
un material de calidod superior en algunas de los
oplicaciones.

04- Seleccion del material. Cuando se conocen el
fluido y las condiciones operativas, el uso de los tablas
de resistencia quimica y los grafitos de temperatura y
presion KLINGER, proporcionan una orienfacion
primaria. Como existen diversos factores que influyen
sobre los limites de presion y temperatura, como ser el
estado liquido o gaseoso del fluido, la carga compresi-
va del opriete, el espesor de lo junto, etc,, los curvas
de presion y femperatura son tan solo aproximadas.
Una seleccion confioble, que considere una mayor
contided de pordmetros de relevancio, requiere lo
asistencio del KLINGER expert@®.

05- Espesor de la junta. Este dependerd del estado
de los bridos y de lo compresibilidad del moterial. Es
preferible usar el espesor més delgado posible. En
cwanto o los moterioles KLINGERSIL® es preferible
un espesor 30% inferior ol de los juntos de amianto
comprimido antes usadas.

06- Dimensiones de las juntas. Deben ser los
opropiodos para opoyarlos centrados en toda lo
superficie o resalte de los bridas, sin interferir en el
puso del fluido. Es fundomental controlor sus
superficies, osegurondo que no presenten daio
alguno y que se preserven limpias, secas y fotalmente
libres de contominacion con grosas, aceites o hidrocor-
buros hasta completar el apriefe. No ufilizar juntas
marcadas ni usadas.

07- Las bridas. Deben estor limpias y secos. Sus
superficies deben tener lo rugosidad necesoria y
encontrarse  relotivomente  sanos, exentos de
rayoduros radioles. Para el ensamble se deben poder
arrimor y olinear libremente para comprobar su
paralelismo. Soportardn la carga compresiva requeri-
da con reducida rotacion.

08- Los pernos y las twercas. Verificar que los
tuercs sean los correspondientes a los pernos y que
éstos sean todos de igual colidad y dimension, ademas
de correctas para lo aplicacion. La carga compresiva
que pueden generar se controla rapidomente con el
KLINGER expert®, que también nos informa el
torque requerido. Ambos roscos deben estor sanas,
libres de dxido y lubricados.

09- Instalacién. Una vez constatado el paralelismo
enfre bridas se ojuston los tornillos en secuencio
cruzada y en ol menos 3 etapas de forque incremen-
tal, hosta forque completo. El empleo de una
herramienta de control de torque es necesario pora
regulor lo corga compresiva ol nivel requerido y osi
evitar el reajuste.

10- Desmontaje. Antes de inicior el desmontoje,
verifique que el sistema esté despresurizado, libre de
fluidos y los operadores usen los elementos de
sequridad. Aflojor los tuercos muy paulofinamente en
secuencia cruzoda y en etopos, por cuonto el
ensamble bridado es un poderoso resorte.

11- Almacenaje. Tanto los materiales como los
juntas deben mantenerse planos y protegidos contra
golpes de lo suciedod. Muchos de los juntos blandes
contienen coucho ligante. Para preservarlas deben
mantenerse: abierfas y planas o temperaturas debajo
de los 25°C en ombientes con humedad relativa entre
50% y 60% y protegidos de fuentes de calor o de
irradiacion, como la luz solar. De ofro modo, el aire
cilido y seco como osi también los rodiaciones activan
lo vulcanizacion del coucho componente de estos
materiales, acortondo su vido til.

12- KLINGER expert®. Solicite nuestro programa
computarizado, es una poderosa herramienta en
manos del experto, yo que le permite ensayar
rapidamente cambios en diversas variables, conside-
rodos pora condiciones estdficos e ideales del
ensamble bridodo. Este programa no reemplaza al
experlo, quien es el que considera fodos los particulo-
ridades relevantes de coda coso para completor su
andlisis y recomendacion.

“Toda informacion y recomendacion contenido en los publicaciones de RICH KLINGER S.AA.CI. y F. es correcto o nuestro mejor saber y entender. Los recomendoaciones san reglos de corécter general que no toman en
consideracion los circunstancios particulares de coda caso y dado que los condiciones de aplicacian estén fuera de nuestro control, los usuarios deben asegurarse que los producios son apropiodos para los procesas y
usos previstos. En consecuendio, no nos responsabilizamos por eventuoles consecuencias dofiosas que puedan surgir de lo aplicacion de los recomendaciones ni damos gorantios en lo que respecta a la informadion y
recomendacion que brindamos. En ningiin caso nuestra responsabilidod excede el valor materia focurado y entregado al diente. Nos reservamos el derecho de combior el disedio y las propiedades del producio sin
previo aviso. Cualquier copia, extracto o reproduccion del contenido de nuestra informacion y recomendociones deberd tener autorizacion previa y contendra el presente parrafo”.
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Tabla de Resistencia Quimica

® Resistente [
Condicionalmente Resistente |
¥ No Resiste

(4500/8

(8200

C4401

(4408 / (4438
(4314

(42438

Grof Lom HL/SLS/PSM
Top-chem 2000
Top-chem 2003
Top-chem 2005

- .:
&) Aceite lubricante (ver s mneoes) |
Ateite de lino !
Vv Aceite de nabo

N4 Aceite ricino

l
Noaa il !
|

Ateite de transformadores
Aceite hidréulico (mineral)
Aceite hidraulico [fipo ester fastarics)
Aceite hidrdulico (fio gliol)
Aceite mineral tipo ASTM N°1
Aceite mineral lipo ASTM N3
Aceite térmico
Acetuldehido
Acetamida
Acefato de aluminio
Acetato de cobre
Acetato de plomo
Acetato de vinilo
Acetoto de efilo
Acetato potdsico
Acetileno
Acetona
Acdo océfico 105
Acido aeético 100% (glodal]
Adido adipico
Arido benzaico
Acido bérico
Adido butirico
Adido carhélico 100% (fenol
- Adido citrico
Ado dobidico 0%
Acido dlarhidrico 37%
Addo cromico
Arido estedrico
.!-dtb fluorhidrico 10%
Arido fluorhidrico 40%
!ldth férmico 10%
/ Acido farmica 85%
- Arido fosirico s s cncrions)
Acido ftilico
éﬂ‘ﬁﬁ grosus desde C, (ver Ar. oo, efc)
Acido hidrofluosiliceo
Aicido lictico 50%
Acido malico
Addo nitrico 20%
Acido itrico 40%
Acido nitrico 96%
Acido oléico
Acido oxlica
Acido palmitico
hcido soliclico
Acido sulfirico 20%
Acido sulfirico 50%
Acido sulfirico 96%
heido sulfuroso
Acido tanico (faning)
Acido fortérico
Atido lictico 50%
Aguo
Aguo de cal
Agua de cloro (unos 0,5%)
Agua de condensacion
Aguo de mar
Aguo pora alimentacion de coldera
hire
Aleahol [ver los cosos especificos)
Aleahal butilico
Aleahol de quemar
Aleahol etilico

) b |

e9ee osoveme
o900 Besese

o4 B840

(R LR N
e0e0e
eeene
[ E X B N
(R N

2009 oo
oo oBoROqOoORDOOOROOOODONOROROIRRORNOIROROOONOODRDORTS

o459 000 00
eoenoe0

Soqonon0ne o0

4
0444404444400 o4 00

o408 000 o0
o400 000 o0

o400

4

4
4
o900 oOOOOROOORONOOIONORDROBDROIODOOOORNORNORTS

LA X BN §
o8 B 440
2440

20 9440

(P X F R

o0 B 440

ePORDq(do0 000000 OoRORORORNOOORRRORDORRORNROOOORORS

o0 0w
00 4 000D (qOBODODOROOODOOOPRONNOROIOONINONOIROIRONRORDTS Top-them 2006 e

24440800
o8 e
o0 e

04440800

0444040
o0 e

44400
o000 44
() R
44400
444900
4449090 0444000
(XN KR |

<

(A A RE X

o080 SoaeReBORDS

200 So0oGoROBONDS

o080 PDodeBOBOIRREN A4

a0® OG0B eRORORS

200 00NN RRB44440 0 B444000
200 So0o0onoBOoRRN 4

200 OO0 oROROOOPRNONDOROIRORNORON 4
208 So0ceRoROROeRORORRRORORRN 4
298 So0dotosOoReROROIROROROROS4
000 OO RDOROBDODJICqA0ORS
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La informacion facilitoda en esta tabla, solo debe tenerse en cuenta como guia para la eleccian del materil apropiado. Los elementos indicados han de fomarse en cuenta como diluidos o suspendidos.
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KEINGER

C_crtiﬁcatioq__ <%
¢ Awarded 1o S b
RICHARD KLINGER INDﬂ\;}fRIA E
COMERCIO LTDA

AV. DUQUE DE CAXIAS, 2001, JARDIM PROMECA, 13203-025 - VARZEA PAULISTA/SP
BRASIL i

d

/ S’:]_';\NDA_RD ”
ISO 9001:2000

SCOPE OF SUPPLY
+ SEAL DIVISION: MANUFACTURING AND SALES oF COMPRESSED ASBESTOS AND
COMPRESSED NON ASBESTOS SHEETS FOR AUTOMOTIVE AND INDUSTRIAL

Original approval date: __JANUARY 19, 2000

Sulfect 1o the continued Salisfaclory operution :{'{6: arpanisation’s Management Systery,
this certificate is malid unsi: MAY 05" 2009
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requresents may be obtained by comsulting the organisation
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CERTIFICADO DEL SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD
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COMERCIALIZACION DE MATERIALES PARA JUNTAS

Y CONTROL DE FLUIDOS.
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[ista empresa esli certificala desde: Lugary fecha:
2004-08-19 Buenos Aires, 2004-09-21
Este Certificado es wdlido hasta: Por la Unidad Acreditada:
2007-08-19 Det Norske Veritas
: ARGENTINA
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