iuales comprimidos para juntas
Linea estandar
Sin Ashestos
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G Mar del Plata

Hojas de 1500 x 1500 mm

Espesores

0,5 mm (excepto BA-R: 0,6 mm)
0,8 mm/1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm
2.5 mm/3,0 mm/4,0 mm

Toleroncias

Espesor: <1,0mm=+0,1mm
=1,0mm=+10%
Largo: + 50 mm
Ancho: + 50 mm

o BA-202 BA-203 BA-55 BA-U
Componentes Principales £0 WM“ £ Aramidicas/NBR £ smw“ £, Aramidicas/NBR
Buena resistencia ol agua, goses,  Buena resistencia al agua, gases, Material de juntas con buena f
s wcie,combustites, ocies combusibes.  esstencioaqimics. Moy decvodo 000 Popeddes i
Es muy odecuado en los aplicaciones ~ Materiol de juntos para cargas pora cargos altos. Industrios de o Y
—== de sellado para cargas bajos. medios. gases, olimentos, quimicos. general.
DIN-DVGW (DIN 3535/6)
SVGW (DIN 3535/6)
HTB (DVGW VP 401)
DIN-DVGW (DIN 3535/6) DVGW KTW / WQc/WRAS
Aprobaciones Semesicinc ot - E)E[G%:mwww” Goﬂnmism Ijnyd ms!. Registro
BS 7531 Grado X Croata de Transportes
- UDT - Oficina de Inspeccion
Técnica — Polonia
e BS 7531 Grado Y

Toda la informacion de los datos citados se basan en los aiios de experiencia en producdn y operacidn de los elementos de sellar. De todas formas, teniendo en cuenta
o gran variedad de posibles instalaciones y condiciones de funcionamiento, no es posible dar conclusiones finales para fodos los casos de oplicacion con respeco ol comportomiento

Compresibilidod ASTM F36/) 8% 9% 1,5% 8%
Recuperacion ASTM F36/) 50% 55% 55% 55%
Fuerza de resistencia DIN 52910 TMpa 8Mpa TMpa 11Mpa
Resistencia @ la tension DIN 52913

16h, 300°C, 50Mpa 30Mpa 22Mpa

16h, 175°C, 50Mpa 20Mpo 25Mpa 35Mpa 28Mpa
Aumento del espesor DIN 3535/6 0,08 mg/(s-m) 0,08 mg/(s-m) 0,05 mg/(s-m) 0,05 mg/(s-m)
.ifﬂi‘re"e;pe(iﬁ(n de escape ST FId6

0il IRM 903, 5h, 150°C 10% 10% 7% 5%

ASTM Fuel B, 5h, 23°C 10% 10% 7% 5%

HNO, 40%, 18h, 23°C
H,50 65%, 48h, 23°C

**(ondiciones maximas

de funcionomiento

_Tampenﬂurn maxima 180°C/356°F 250°C/482°F 350°C/662°F 350°C/662°F

Temperatura continua 140°C/284°F 200°C/392°F 270°C/518°F 250°C/487°F
-ton vapor 120°C/248°F 160°C/320°F 230°C/446°F 200°C/392°F

Presion 40bar/580psi 50bar,/725psi 100bar,/1450psi 100bar/1450psi

“Temperatura y presion representan fos BA-202 1m BA-203 les BA-55, 1es BA-U, 1sa

valores mdximos y no pueden usarse

simulineamente. Se cilan dnicomente

como datos orientatives, debido o queno  _
dependen sélo del fipo de materal de 4
funtas, sino fombién de los condiciones de g
ensambloje. Foctores muy imporfantes

son: grosor del material, nofuraleza del
medio de servicio, lipo de reborde y

tensidn superficial. Lo aplicacidn de vapor
exige un irafamieno especial

** fn 1514-1, Tipa 18C W Apropiado para oplicacion general con el uso de pricticos de instalociones comunes bajo lo condiciga de compatibifidod quimico.
PN 40/DIN 28091-2: 38. H rendimients miximo es asegurado por los medidas apropiodas pora el dierio de ensamblajes y lo instalocidn do juntas. So recomienda realizar consul.
8 rea limitodo de aplicocida. Consulta téenica o5 obligatoria
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-~

Hojos de 1500 x 1500 mm

Espesores
0,5 mm (excepto BA-R: 0,6 mm)
0,8 mm/1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm

2.5 mm/3,0 mm/4,0 mm
Tolerancios
Espesor: <1,0mm=+0,1 mm
=1,0mm=+10%
Largo: + 50 mm
Ancho: + 50 mm
s BA-GL BA-C BA-CF BA-R F. Sintéicas/NBR/SBR
Componentes Principales . de Vidrio/NBR F Aramidicas/CSM F Corbénicas/NBR sborzio con okl
Retencian de torsion excelente, buena resistencia efuerzo
p— resistenci ol voporyresitenci érmic, "Wmmm" Materiol con resstenca excelete ol mm’ -
Aplicacion y Atributos Adecundo pora el uso de aguo, ceites, Y vapor y fuerles medios alcalinos. sprkeniri
goses, , acidos orginicos & Apropiado para diversos medios it ks y ol dindmicas. Industri outomévil y
agresivos. quimicay petroleoquimica, astilleros.
DIN-DVGW (DIN 3535/6)
DIN-DVGW (DIN 3535/6) SVGW (DIN 3535/6)
HTB (DVGW VP 401) HTB (DVGW VP 401)
Aplicado para DVGW KTW DVGW KTW Germanischer Lioyd (RS — Registro
_ Germanischer Lloyd (RS —Registro ~ UDT — Oficina de Inspeccion BAM (Oxigenc) Croata de Transportes
Aprobaciones Croata de Transportes Téenica — Polonia (RS — Registro UDT — Oficina de Inspeccion
LIDT — Oficina de Inspeccion Croata de Transportes Técnica — Polonia
Técnica — Polonia UDT — Oficina de Inspecién
BS 7531 Grodo X Técnica — Polonia
BS 7531 Grodo X
dentro del ensambloje de juntas. Por lo tanto, los datos no se pueden usar para sostener redamaciones de garantio. En caso de colquier duda,
ofrecemos usistencia técnica para buscar la solucion optima de sellado.
Compresibilidad ASTM F36/) 8% 8% 9% 7%
Recuperacion ASTM F36/) 50% 45% 55% 50%
Fuerza de resistencia DIN 52910 BMpa 10Mpa 8Mpa 15Mpa
Resistencia a la fension DIN 52913
16h, 300°C, 50Mpa I0Mpo 25Mpa 30Mpa
16h, 175°C, 50Mpo 35Mpo 25Mpo 30Mpa 35Mpo
Aumento del espesor DIN 3535/6 0,08 mg/(s-m) 0,06 mg/(s-m) 0,05 mg/{s-m)
indice especifico de escope ASTM F146
g 0il IRM 903, 5h, 150°C 8% 7% B%
ASTM Fuel B, Sh, 23°C 8%
HNO, 40%, 18h, 23°C 10%
H,50 65%, 48h, 23°C 8%
**Condiciones maximos
de funcionamiento
Temperatura maxima 440°C/824°F 200°C/392°F A00°C/752°F 400°C/7522°F
Temperatura confinun 350°C/662°F 150°C/302°F 300°C/572°F 350°C/662°F
-¢on vapor 250°C/482°F 280°C/536°F 230°C/446°F
Presion 100bar/1450psi §0bar/870psi 100bar/1450psi 140bar/2030psi
BA-GL 1m BAC 1me BACF 1ma BA-R 1m

“Temperatura y presion representan las
volores mdximos y no pueden usarse
simultineamente. $e citan dnicamente
como datos orientatives, debido o que no
u‘epeﬂdm stlo del tipo de materal de
funtas, sino tombién de las condiciones de
emamblaje. Factores muy importanies
son: grosor del material, naturolezn del
medio da servicio, tipo de reborde y
tensidn superficial. Lo aplicocidn de vapor
exige un Irafamiento especiol,

. ® = B = n
(1

W ipvopioda pora aplicacian general con of usa de procticas de insialacianes omunes bejo ko condicidn de compotibilidod quimico.
H rendimiento méximo #: asegurode por los medidas apropiodas para el diseia de ensomblajes y Ja instolocidn de juntas. Se racomienda realizor consulta.
% irea limitada da aplicocion, Consulto téenica es oblgatoria

** En 1514-1, Tipo 1BC,
PN 40/DiIN 28091-2: 3.8
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Materiales comprimidos D®NIT TESNIT

Hojos de 1500 x 1500 mm (BAGL-3000)

DONIFLON Tex
Planchas para Juntas de PTFE expandido

1000 x 1000 mm (BA-R 300)
Espesores Debido a su textura fibrosa multidireccional, DONIFLON Tex Goskets
BAGL-3000: 0,5 mm/0,8 mm/1,0 mm muestra muy buenas caracteristicas del material a altas presiones
1,5mm/2,0 mm/2,5 mm/3,0 mm 4 superficioles y a femperaturas en aumento.
BA-R 300: 0,7 mm/0,8 mm J BAGL3000 ‘Tgsmm
1,0 mm/1,2 mm/1,4 mm . 2 INFORMACION TECNICA
1,5 mm/2,0 mm/3,0 mm Material
Toleroncios Puro PTFE virgen, con fextura fibroso multidireccional expandida.
Espesor: i‘iﬂu"‘:; *tﬂi :J;““ Resistencia Quimica
>1,0mm= pHOa 14
Lorgo: + 50 mm resistente o fodos los medios, excepto o los metoles olcalinos en solucion, como
Ancho: + 50 mm - tombién fluoruro elemental a T> a 150° y p> 0 40 bar
Componentes Principales .1';:‘300 Elmrgllr.lltllls E :::Efm“ SR
refuerzo especia 3 Resistenda ol desg poral
. No hay desgaste de los plonchos para juntas DONIFLON Tex en los dreas de
w*mw no perjudica el oplicacion permitidas.
e s ey
relention resistencio férmica. | Condiciones para el fundonamiento
m aThLuf. Temperatura
Material con resistencia dindmica de 240°C 0 +270°C, o corto plazo +315°C
Aplicacion y Atributos y térmica excelente. Indusirin i s | (33 K o 543 K, a corto plazo 588 K)
aulomovil pgm,hnqu i resion
:sﬁhms e, posible el rendimiento méximo en los La voriacidn de la presion depende de la instalacion y parametros de
: aplicaciones de femperaturos olfos y de trabajo (remitirse o nuestro manuol de instolacian y mantenimiento).
b | | S S
o ajo uras confinuos de més de + , conforme a norma alemana
mmmﬁnﬁkﬁ BG N* 21; necesidodes safsfechos de ocverdo con el FOA 21.
refrigeranles y gases, y pora
- hﬁ’ﬂl’lﬂ‘l’l‘dmm APLICACION
Germanischer Lloyd provisién de vopar, radiodores, - Juntos cortodos y perforadas - Rebordes de bombas
Aprobaciones (RS — Registro Croata de Transportes colentodores y en numerosas voriedodes - Em agnmel_lin (nmple_ian ipr:anTm en movimiento
: - mensiones - Aporg
de ensamblojes de reborde. . P:rln ;m:i“u:rjnnef r:::::ie - Intercombiodores de calor
- Para selldos de superficie - Esmalte, vidrio, ceramico, grafito,
pl aluminio, acero
Compresibilidad ASTM F36/) 8% 6-12% - Para cortes de juntos in sity - Materiales cubiertos con goma
Restablecimiento ASTM F36/) 40% > 55% i i
Fuerza de resistencia DIN 52910 Acelindonss SR R e Tiv
Resistencia a la fension DIN 52913 DIN-DVGW (DIN 3535/6) Para usarse en conlacto con oxigeno Los n&;mmadﬂw n;ial producto y lo
gaseoso en rebordes de ocero, cobre produccion, son voluntariomente
16h, 300°C, 50Mpa 40Mpa HTB (DVGW VP 401) y aleacin de cobre hasta presiones examinados y controladas por TV,
de 40 bor y temperaturas de 160°C.
T T G Fuera de peligro de incendio Como también para oxigeno liquido
Aumento del espesor DIN 3535/6 APl 607 o cwolquier presion. Lo informacidn suministrada, no
Indice especifico de escape ASTW F146 DVGW KTW - Wac/WRAS DIMENSIONES mﬂmﬂmmmm%
0il IRM 903, 5h, 150°C 5% BAM (Oxigeno) Hoja 1500 x 1500 mm surja nlgum duda, nuestro personal
UDT — Oficina de Inspeccion Espesor: 1,5 -2y 3 mm estard dispanible para ayudarlo.
ASTM Fuel B, Sh, 23°C Thoica - Polnia Densidod nominal: 0,7 g/cm’
HNO, 40%, 18h, 23°C TARRC/MRPRA informe de prueba | INSTRUCCIONES PARA EL ENSAMBLAJE
H,50 65%, 48h, 23°C TA Luft - Eone 0 P:ii[;'m los mllll::gii:l? EEHIF:OHI'T“‘I
- Los superficies para sellodo deben estor limpias.
**Condiciones maximas 857531 Grado X - Reajuste los tornillos después de alconzar los condiciones de
da funcionumiiento DIN 28091-2 funcionamiento (Presion superficiol recomendada: (7 ,,=20 N/mm)
Temperatura maximo 550°C/1022°F 440°C/824°F Aiin bajo condiciones extremas de funcionomiento, hay combios muy leves de
- ancho y alto, comparados con otros materiales PTFE.
Temperatura confinua 450°C/BA7°F 350°C/662°F Al usor juntas hed?!!s depﬂlilﬂ.l)ll Tex, los presiones superficioles altas se
-Con vapor 250°C/482°F drdn también bajo temp elevadas.
Presion 120bar/1740psi
-3000 Mo e DOMAON B 2w Valores coracteristicos:
—— | IR
‘85 maximas y no pueden usorse - £ . ;
simultgneamente, Se citon dnicomente - B |k Encllh
como dates orienfativos, debido o que no [ | ¥ f i
dependen solo del tipo de materal de ] ]
junis,sino fambién de os condicianes de e " 3
e ot my gt i &
son: grosor del material, naturalera de/ . N
medio de servicio, tipo de reborde y - y
tension superficiol. Lo aplicocidn de vapor - -

exige un Iratamiento especiol

Toompe [men]
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Laminas de PTFE expandido D®NIT TESNIT

DONIFLON DONIFLON DONIFLON
2010 2020 2030

PTFE orientoda bioxialmente, producida  PTFE orientada bioxialmente, producida  PTFE orientoda biaxiolmente, producido

Hojos de 1500 x 1500 mm

Espesor estandor
0,8 mm/1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm/3,0 mm

Componentes principales con resina PTFE virgen con rellenos con resing PTFE virgen con resina PTFE virgen rellena con
especiales para sellodos confortables rellena con silice sulfoto de bario
Rango de temperatura - -210°Ca +260°C -210°Ca +260°C -210°Co +260°C
Presion méximo 80 bar 85 bar 85 bar
Ihmgode?h 1-14 1-14 1-14
Densidod 1,4 g/’ 21 g/em? 3,0 g/em?
Compresibilidad ASTM F36 42% % 4%
Restablecimiento ASTM F36 28% 40% 40%
Tensil Strength DIN 52910 10 Mpa 14 Mpa 12 Mpa
Resistencia a la tension (16h, 30Mpa, 150°C) DIN 52913 25 Mpa 23 Mpo 20 Mpa
Permeabilidod ol nifrogeno DIN 3535/6 <0,002 mg/sm <0,002 mg/sm <0,002 mg/sm

2010: Para oplicaciones que requieran cargas de voltaje bajos, como rebordes de cerimica o revesfidos en vidrio, rebordes desparejos
Propiedades generoles o distorsionados. Quimicamente opropiados para cosi fodos los sustancias con lo excepcion de metales dleali derretidos.

2020: Poara el uso de dlcali, solventes, combustibles y vapor, dcidos fuertes, excepto dcido hidrofludrico.

2030: Para el uso de dleali, solventes, combustibles y vapor, dcido hidrofludrico, excepto gos de flior.

Laminas de Grafito Flexible D®NIT TESNIT

L & 4

Hojas de 1000 x 1000 mm

Espesor estandar
SF: 1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm/3,0 mm
SL: 1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm/3,0 mm
SP: 1,0 mm/1,5 mm/2,0 mm/3,0 mm

SPadherido mecénicénicamente

Componentes principales o Imemdn inn % dnhln K SFW 0,05 mm) aloinsercion m]d:" :s,
Aprobociones DIN -DVGW, HTB, KTW, BAM, GERMANISCHER LLOYD Coforme DIN 28091-4
Uso continuo temperatura maxima*

- Aire o atmésfera oxidante o 450°C / 842°F 450°C / B42°F 450°C/ BA2F

- Atmosfera reductora inerte 2500°C / 4532°F 700°C/ 1297°F J00°C/ 1292°F
Uso continuo temperatura minima* -200°C / -328°F -200°C / -328°F -200°C / -328°F
Uso continuo presian miximo* 80 bar / 1160 psi 100 bor / 1450 psi 200 bar / 2900 psi
Compresibilidad ASTM F36 45% 45% 35%
Retuperacion. ASTM F36 13% 13% 17%
Resistencia o lo fension (16h, 300°C)  DIN 52913 49 N/mm? 49 N/mm? 49 N/mm®
Permeabilidod ol nifrégena (40 bor, RT) DIN 3535/6 <0,02 mg/sm <0,05 mg/sm <0,05 mg/sm
Contenido de cenizo en el grafito DIN 51903 <1% <1% <%
Contenido de dloruro FSA NMG 202-02 <50 ppm <50 ppm <50 ppm
Contenido de fluoruro FSA NMG 203-02 <50 ppm <50 ppm <50 ppm
Densidad del grafito DIN 28090-2 1,0 g/cm? 1,0 g/em’ 1,0 g/em?
Compression modulus DIN 28090-2

- A lo temperatura del aire =KSW 3% 41% 3%

- Alo temperatura alta <WSW/300°C 0,9% 1,1% 1,2%
Porcentaje del aflojamiento del ajuste  DIN 28090-2

- A lo temperatura del ire =KRW 5,0% 45% 4,5%

-Alo tempercturo olfa <WRW/300°C 4,5% 4.0% 40%
Restablecimiento R DIN 28090-2 0,088 mm 0,080 mm 0,086 mm
*Se recomiendon limites de servicio para fos condiciones de sallor opropiodas y el disefio de empalr
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Tabla de Resistencia Quimica Losrecomendadones ofrecdas no pretenden ser més que una

orientacion para lo seleccion de la calidad apropioda de junfas.

@ Resistente Debido a que el funcionamiento y la duracian de los productos
Condicionalmente Resistent | dependen de numerosos factores, los datos no se pueden usar =
¥ No Resisle .. wlals | poro sostener reclamaciones de garantia. Sl =
T2 |2 S S =3 S22 |3 8| 8|=3
HEEIEIEIEIEIEIE 2| =2\ =Z|=|=|2
Acetomido olo|e|o|o|o|o|e|e Isobutano eje|e| |ejele|v|e
Adido ncético 10% o o000 o 0 e e Isooctanpo o 0|0 o 00 LIE)
Acido acéfico 100% LA IR AN AR AR A IR AN Aleahol isopropilico LI IR AR BN IR AR AN AN J
Ester ocético Queroseno o|jo|0|0|0 0 O ®
Arelono ® Acetato de plomo L AR AR AN AN AR BN NN N
Acetileno oo oo o eee Arsenato de plomo e o o0 o o o e 0
Adido odiptico e|le|ele|lo|e|ojo|e Sulfato ole|o|e|o|o|e|o|e
Aire oo oo|oeo o o0 Addo mélico oo 000000 e
Alumbre LA AR AR AR AR AR AN AR J Metano o|lo|ojo|0|0 e L ]
Acetoto de aluminio (I IR AR A AR BN BN AN | Metanol AR K A AN AR AN BN N ]
Clorafo de aluminio e|o|e|o| 0|00 @ Cloruro metilico v v
(loruro de aluminio AN AR A AR AW AN BN AR Dicloruro mefilénico viv|w v|iviv| v|wy
Amoniaco L ] L AN IR J w
Bicorbonato oménico oo 00 000 ] Leche LA A A JE O 2 K
Cloruro oménico LA AR BN AN AR AN J ® Aceite mineral fipo ASTM nim. 1 LA IR AN AN IR AN BN BN |
Hidréxido aménico [ ] e o|eoe|e Nofta LA 2K e e
Acetato amilico Addo nitrico 20% e |e|v|v| |¥v|e
Anilinio viv|v|v|v|v| v iv|lw heido nitrico 40% v viv|v|lw
Asfalto e|e|e elee|le|e hcido nitrica 96% v iv|v|v|v|v|¥v|v|¥
Cloruro de bario I A A A A R L Nitrobenceno viviv|v|v|v|v|v|w
Benceno (IR IR A6 AN N ® Nitrdgeno LA IR AR AR AN AR IR JK |
Acido benzoico LA AR A A A B 2K Octano oo o 0|00 e e
Acido bérico ele|leloo|o o|o|e Acido oleico elo|o|e|e|o|o|e|e
Borax ool e o o eo|e Oleo viviv|v|v|v v iv|w
Butano ele|leo|eo|o|eo|v|e heido oxélico ®
Alcohol butilico el e e oo oo e Oxigeno ole|e(ojojojo|v|e
Aeido bufirico e|e|ejeo|o|e|olo|e palmitica ele|le|e|je|e|o| |o
Coruro de coldio IR A A A B K Pentano (AR A AR 3L ®
Hidréxido de calcio LA SR A AR A O AN BN )
Disulfito de corbono viviv|v|v|v|v|w Fenal viv|w viviv|v|w
Didxido de corbono eleo|eo| 0|0 oo e heido fosforico o|le|e|o|e|o|e @
(loroformo Acetato de potasio o|/eojo(o|jo|oo e
Claro, seco e|lviele|e v|v Bicarbanato de potasio eo|e|e|eo|o|o|o|e|e
Cloro, himedo v viviviv|v Carbanato de potasio o|leo|o(ojoj0|e @
Acido cromico v vivv|v Clorura de potasio L AN AR AR BN BN AN BN AN
eido citrico oo o 0|00 0 0|0 Dicromato de potosio AL AR K A A A B 2R
Acetato de cobre L B A N A BN AN BN BN } Hidréxido de potasio LA AN A AL BN AN J ®
(reosoln viviviv|v|v|viwv|w loduro de potasio ole|o(eeojo oe|e
Cresol v|v|v Nitrato de potasio e|e|o|o|o|0o|0 o0
(iclohexanol e o elo|e|o e @ Permanganato de potasio o o000 o o0
Ciclohexanano viv|v|w ele|e|eo|e|e @
Decalino oooo|0|0 ® Piridino viv|iv|v|v|v v v v
frer dibenzilico viv|v|lv|v|v|v|v|v Acido salicilico e|le|e|e|e|o|o|o|e
Formamido de dimetilo viviviv|iv|v|v|v|v Ateite siliconico ojojojoeo| o0 L[]
: b, S Jabon LA AL A A O AK BN 2N
Fano e|o o0 o000 ] Aluminato sédico A IE LI A O 2N AN )
Aeetato efilico v sodico L AR A A AR B AN J L ]
Alcohol etilico AR IR AR AL A O N BN Bisulfito sadico oo o000 e
Corura etilico ¥ b Cabonato sodico ele|le|e|e|o|o|e|e
Efileno (A AN K K 2K BN L] Cloruro sédico o o000 0oj0feo e
Glicol de efileno LA I AN L ] [ ] Cianuro sodico LI RE NI AN AR BN ) L ]
heido formico 10% A JE B K 2K e Hidréxido sodico L L4
Acdo farmico 85% e |e|e e|v Sulfato sbdico o|lo|o|o|o|o|o|e|e
Formaldehido (A AR AN AR AR BN BN 3K | Sulfito sédico o o/o/ojojo|jeo|oe
Fredn 12 LA AR I AR BN J L Almidan LA AR A AN AN AR BN AR |
Fredn 27 ® vw Vopor oo o0 oe
Gasoil LA BN B AN BN AN BN BE heido estedrica L AK AR AN AN RE AN J ®
Gasaling e|eo|e|o(e|e 10 Azibear e oo eolo oo
Glicering e|le|o|eo|0o|0|e|e hicido sulfisrico 20% v e|v|v|v|v|w
Heptono eloofo|o e ® hrido sulfirico 96% vivivie v v v v v
Aceite hidraulico (Mineral) ele|o|o|e|e e|e Alquitran e|le|o| oo o o|e|e
Aceite hidraulico (Tipo éster fosfitico) Acido trtrico e eolo|e|ojeleloe
Aceite hidraulico (Bose de glicol) o|o|j0o(0|0|0 |0 |0 |® Tolueno L AL B OK AR BN AN AN BN |
Hidracina ooeooo|o|e ® Areite del transformador (ALK S A BN BN ) ®
hcido hidroclorico 20% e |® v Tridoroetileno ele (] ®
Adido hidrodlérico 36% vivivie|v|v vV Aguo o|o|o(ojo0 o0 e
hido hidroflusrico 10% v|v|v| |v|¥v|¥v|¥|¥ White spiri ele|e|o|o|e| ||
Acido hidroflurico 40% viviviviviv|v|v|Vv Xileno ® ©
Hidrégeno ele|e|e|e|e|e| |@
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Management Service

CERTIFICATE

.. The Certification Body
of TUV Management Service GmbH

certifies that

D©NIT TESNIT..

C. Komandante Staneta 38
511215 Medvode

with location
Donit Tesnit d.d.
PE Tesnila
Paradiz 4
31-1215 Medvodes

has established and applies
@ Quality Management System for

Development, Production and Marketing of Compressed Fiber Sheet
Materials for Static Sealing and Gaskets

EEE & CEPTUOUKAT o CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

i

=T
[=[ =

An audit was performed, Report No. 70013529

Proof has been fumished that the requirements
according to

ISO 9001: 2000

ara fulfilled. The cerificata is valid until 2009-01-30 |
Certificate Registration No. 12 100 7202 TMS

Mumich, FOD6-02-13 OME-TGA-ZM-07-52

ZERTIFIKAT CERTIFICATE o

LT

TUV Managemens Service BmbH TLrl.rtil'.'fDGru;-u: Zerifizierstell - Ridlerpirassg g5 B39 Miinchan Germany
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